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Teoria:  IL CICLO DI VITA DEI MATERIALI

Dopo aver studiato in classe la 
classificazione, il ciclo di vita 
e la raccolta differenziata dei 
materiali, abbiamo proposto di 
trasformare (riciclare) le 
nostre bottiglie e tappi in filo 
per le stampanti 3D.
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differenziataProprietà

Ciclo di vitaClassificazione

I MATERIALI



Mappa: CLASSIFICAZIONE DEI MATERIALI



Mappa: CICLO DI VITA DEI MATERIALI



Mappa: PROPRIETÀ DEI MATERIALI



Schema: RACCOLTA DIFFERENZIATA



Teoria:  RICICLO DELLA PLASTICA

Abbiamo ridisegnato la mappa 
del ciclo di vita della plastica 
e redatto una tabella di 
classificazione delle plastiche

LA PLASTICA

Mappa del riciclo

Classificazione delle 
plastiche



Mappa: RICICLO DELLA PLASTICA



DEFINIZIONE DELLA PLASTICA
Con l’invenzione delle plastiche l’uomo ha diversificato molto il mondo, ha avuto effetti positivi e negativi. Oggi la 
plastica viene usata molto nella nostra vita quotidiana.
Le materie plastiche sono costituite da molecole di grandi dimensioni derivanti dal petrolio, dal carbone e dal 
gas naturali (i combustibili fossili altamente inquinati), sono dette polimeri. Hanno la caratteristica di essere 
foggiabili (modellabili) nelle forme volute, mediante il riscaldamento e la pressione.

ESISTONO VARI TIPI DI PLASTICHE/RESINE
– Resine sintetiche
Le resine sintetiche vengono ottenute grazie a lunghi processi, partendo da materiali organici. L’impiego di diversi 
polimeri e l’aggiunta di additivi di diverso tipo, che consentono di creare diversi oggetti.

– Resine termoplastiche
Si possono modellare in forme che si mantengono anche dopo il raffreddamento. Ad un nuovo 
riscaldamento, esse tornano allo stato plastico e si possono rimodellare (N.B. questo tipo si resine sono quelle 
che possiamo utilizzare per produrre il filo per le nostre stampanti 3D)

– Resine termoindurenti
Possono essere foggiate nella forma voluta, ma dopo il raffreddamento si induriscono in modo irreversibile ( non 
si possono essere rimodellate)



TABELLA : CLASSIFICAZIONE DELLE PLASTICHE



I MATERIALI UTILIZZATI PER LA STAMPA 3D

Dopo aver classificato i vari 
tipi di plastiche abbiamo 
effettuato delle ricerche in 
internet per conoscere i 
materiali maggiormente 
utilizzati per produrre le 
bobine per le stampati 3D e i 
costi



I filamenti vengono venduti in bobine di varie grammature dai 250-300 g ai 2-3 kg a seconda dei consumi 
della macchina. Di seguito abbiamo riportato lo schema dei materiali maggiormente impiegati nelle 
stampanti 3D (schema tratto dal sito: https://www.simplify3d.com/resources/materials-guide/)

I MATERIALI UTILIZZATI PER LA STAMPA 3D

https://www.simplify3d.com/resources/materials-guide/


I FILAMENTI COMPATIBILI CON STAMPANTE 3D

Prima di iniziare la ricerca dei 
dispositivi per la produzione 
dei filamenti, abbiamo letto 
con attenzione le 
caratteristiche delle nostre 
stampanti 3D e in particolare 
i tipi di filamenti utilizzabili

https://eu.snapmaker.com/
https://eu.snapmaker.com/


COSTO DELLE BOBINE PER FILAMENTI COMPATIBILI 
CON LA STAMPANTE  3D IN USO

TIPOLOGIA MATERIALE COSTO

Filamento per stampanti 3D, in polilattico (PLA), da 750 g (peso netto filamento) diametro 1,75 
mm, vari colori

Costo medio 
€ 25,00 iva esclusa

Filamento polietilene E-Lene HDPE da 750 g (peso netto filamento) diametro 1,75 mm, vari colori
Le sue proprietà principali sono la leggerezza e la tenacità; Il polietilene HDPE è nel settore 
alimentari: viene usato per contenitori alimentari, ciotole, bicchieri, bottiglie, vasi, guarnizioni e 
molto altro ancora.

Costo medio 
€ 45,00 iva esclusa

Filamento (PP) P-Lene4 Pure PolyPropylene, da 750 g (peso netto filamento) diametro 1,75 mm,
vari colori
Caratteristiche Tecniche
- Alta resistenza agli urti
- Eccellenti valori di durezza,
- Rigidità e resistenza a trazione
- Resistenza all'abrasione
- Eccellenti proprietà isolanti elettriche e termiche
- Ottima resistenza a agenti chimici
- Nessun assorbimento di acqua

Costo medio 
€ 55,00 iva esclusa



PRODUZIONE DEL FILAMENTO –VIDEO-

Per comprendere come poter 
produrre il filamento per la 
nostra stampante, abbiamo 
visionato in rete i video 
promozionali delle aziende del 
settore

VIDEO 

https://www.youtube.com/watch?v=i2zQj5yDh2s&t=5s

https://www.youtube.com/watch?v=Gu3CElLhvRY&t=9s

https://www.youtube.com/watch?v=bzK86U-dBNw&t=2s

https://www.youtube.com/watch?v=LxZL6oFGAZ0

https://www.youtube.com/watch?v=EfGVPY2UX4Iù

https://www.youtube.com/watch?v=8uUWhh95LAk

Felfil

Filabot

desktop MK1 di ARTME 3D

https://www.youtube.com/watch?v=i2zQj5yDh2s&t=5s
https://www.youtube.com/watch?v=Gu3CElLhvRY&t=9s
https://www.youtube.com/watch?v=bzK86U-dBNw&t=2s
https://www.youtube.com/watch?v=LxZL6oFGAZ0
https://www.youtube.com/watch?v=EfGVPY2UX4Iù
https://www.youtube.com/watch?v=8uUWhh95LAk


Tabella comparativa dei dispositivi per la 
produzione del filamento 

MARCA CARATTERISTICHE COSTO

FELFIL
https://felfil.com/it/shop/felfi
l-evo-complete-
kit/?v=5ea34fa833a1

BUNDLE FELFIL EVO & SPOOLER
MULTI MATERIALS
PLA - PP - HDPE
Il nostro sistema di estrusione è utilizzabile con diversi materiali, dai più comuni ai compositi.
DIAMETER RANGE
from 0.5mm to 3mm Ø
Realizza il filamento del diametro desiderato grazie al sistema di calibrazione di Felfil Spooler.
SENSOR
10 micron
Un sensore di misurazione ad alta definizione misura il filamento mentre il software ne aggiusta il diametro.
EXTRUSION SPEED
100-150 gr/hour
Varia a seconda del materiale lavorato, la velocità della vite è regolabile da 1 a 9 rpm.

Costo medio 
€ 1’000,00 iva 

esclusa

FELFIL SHREDDER 
Trita i le tue stampe 3D vecchie o sbagliate, i tuoi scarti plastici o spezzetta il tuo filamento. è un trituratore molto compatto e 
semplice da usare. Comincia a riciclare.
SMART
Il software completa da solo il ciclo ed evita blocchi e rotture
BLADES
12 lame in acciaio inox con 4 diversi profili di taglio e completamente sostituibili
EASY INTERFACE
L’interfaccia con un singolo pulsante è molto semplice da utilizzare.
SECURITY SITSEM INTEGRATED
Il motore e le lame non possono partire se lo sportello superiore è aperto o il cassetto disinserito
LOW CONSUPTION
625W Max Consumption
Felfil Shredder è molto efficiente e consuma poca energia

Costo medio 
€ 900,00 iva 

esclusa

https://felfil.com/it/shop/felfil-evo-complete-kit/?v=5ea34fa833a1


Tabella comparativa dei dispositivi per la 
produzione del filamento 

MARCA CARATTERISTICHE COSTO

FILABOT
https://www.filabot.com/coll
ections/pelletizer

Filabot EX2 

Sistema di estrusione entry-level, progettato per essere semplice per coloro che stanno appena iniziando a produrre 
filamenti. L'EX2 è dotato di una vite di estrusione compatta a tre stadi realizzata in acciaio inossidabile ad alto tenore di 
carbonio temprato e lucidato. Questa vite proprietaria in attesa di brevetto è progettata per pressurizzare la plastica 
durante il processo di estrusione, aiutando nel controllo del diametro e aumentando la produzione complessiva. La capacità 
di miscelazione della vite è migliorata dall'utilizzo di una sezione di compressione progressiva, che applica una forza di 
taglio tra il polimero e la parete del cilindro. L'EX2 dispone anche del controllo della velocità di estrusione. La scheda di 
controllo della velocità include un modulo di controllo automatico della tensione variabile progettato per regolare il preciso 
numero di giri della vite quando le forze fluttuano nel processo di estrusione. Se utilizzato con Filabot Spooler

Costo medio 
€ 6’100,00 iva 

esclusa

FILABOT RECLAIMER

Il Filabot Reclaimer è un'unità granulatore che scompone la plastica, in forma di stampa non riuscita, plastica di scarto, ecc. e 
trasforma quella plastica in particelle che possono essere ulteriormente lavorate nei nostri estrusori Filabot. Questa unità ha un 
processo di rottura in due fasi. Il primo stadio, il trituratore, scompone grandi pezzi di plastica in pezzi più piccoli, da lì i pezzi 
frantumati vengono inseriti nel granulatore che li rompe fino alla dimensione finale estrudibile.

Costo medio 
€ 7’700,00 iva 

esclusa

https://www.filabot.com/collections/pelletizer


Tabella comparativa dei dispositivi per la 
produzione del filamento 

MARCA CARATTERISTICHE COSTO

ARTE 3D 
https://www.filabot.com/coll
ections/pelletizer

Estrusore di filamenti desktop MK1 di ARTME 3D

L'estrusore funziona con una vite estrusore con una zona di compressione ed è realizzato in acciaio inossidabile. E inoltre 
integra un'unità di avvolgimento per avvolgere il filamento direttamente su una bobina. L'unità di avvolgimento della MK1 
può essere utilizzata in una bobina con una capacità di 750g, 1000g o 2500g. E questo con un ingombro di soli 31 x 46 cm. È 
inoltre possibile elaborare granuli fatti in casa (triturati) da scarti di pressione 3D. 

N.B. il dispositivo non dispone di trituratore

Costo medio 
€ 700,00 iva 

esclusa

https://www.filabot.com/collections/pelletizer


SCELTA DEI DISPOSITIVI

Dopo una attenta valutazione, 
abbiamo optato per i dispositivi 
della FElFIL. L’unica ditta che nel 
proprio sito descrive in modo 
dettagliato le caratteristiche del 
prodotto e i tipi di filamenti. 
Inoltre i costi rientravano nel 
budget assegnato dalla scuola, circa 
€ 6’105,00 ( € 2’035,00 per Plesso) 

https://felfil.com/it/shop/felfil-evo-complete-kit/?v=5ea34fa833a1

https://felfil.com/it/shop/felfil-evo-complete-kit/?v=5ea34fa833a1


LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 



LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 

FASE 1: Illustrazione dei dispositivi acquistati e formazione per l’uso in sicurezza

Trituratore «FELFIL SHREDDER» Dispositivi per la produzione del filamento 
«BUNDLE FELFIL EVO & SPOOLER»



LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 

FASE 2: Macinazione dei tappi da bottiglia (HDPE) con il trituratore «FELFIL SHREDDER» 



LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 

FASE 3: Riempimento della tramoggia del  «BUNDLE FELFIL EVO» con i tappi tritati, taratura dei dispositivi



FASE 4: Produzione del filamento

La nostra prima bobina (dopo vari 
tentativi!)

LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 



FASE 5: Stampa di alcuni portachiavi disegnati da noi, con il modellatore 3D «SketchUp for Schools» 

LABORATORIO: PRODUZIONE DEL FILAMENTO 



VADEMECUM PER SAPER CONSUMARE

Abbiamo anche redatto un 
vademecum da seguire per gli 
acquisti online



VADEMECUM PER SAPER CONSUMARE

Abbiamo anche redatto un 
vademecum da seguire per gli 
acquisti online



VADEMECUM -SAPER CONSUMARE-

Abbiamo anche redatto un 
vademecum da seguire per gli 
acquisti online

N DESCRIZIONE N DESCRIZIONE

1) Acquista solo ciò che è necessario, dopo aver valutato 
con attenzione cosa quali sono i bisogni da soddisfare.

6) Durante la navigazione per scelta del prodotto/i non 
inserire mai dati personali, il numero delle carte di 
pagamento e/o password.

2) Compra solo da siti e venditori affidabili e rintracciabili, 
con certificazioni UE per il rispetto della sicurezza, del 
lavoro e dell’ambiente.

7) Fai attenzione a siti e app fake, spesso i cybercriminali 
creano siti simili alle app ufficiali delle grandi catene di 
vendita. Attenzione, il fatto che il sito sia criptato (cioè 
con Https) non garantisce affatto che sia quello vero e 
ufficiale. 

3) Preferisci venditori con sede legale in Italia o in Europa. 
Aspetto questo importante per la garanzia del prodotto.

8) Attenzione agli acquisti molto costosi fatti su forum o 
gruppi tipo Facebook. Leggi sempre le recensioni prima 
di procedere al pagamento.

4) Attenzione ai prezzi troppo bassi. Uno sconto troppo 
forte e molto visibile nella pagina di acquisto, potrebbe 
nascondere un precedente rincaro

9) Attenzione anche ai siti che offrono coupon e buoni 
sconto, spesso ci chiedono i nostri dati personali e/o di
registrarci al sito stesso. Prima di regalare i nostri dati a 
uno di questi siti, verifichiamo che lo sconto sia reale

5) Proteggi i tuoi soldi scegliendo il pagamento con carte 
ricaricabili. Se sei minorenne fatti aiutare da un genitore. 

10 In caso di dubbi e problemi rivolgiti subito ai genitori e 
alla Polizia Postale



PRESENTAZIONE DELL’ATTIVITÀ SVOLTA

Alla fine del 
laboratorio, abbiamo 
illustrato ai nostri 
compagni e ai docenti 
l’attività svolta.



VERIFICA CON TEST

Purtroppo, abbiamo 
anche dovuto svolgere 
il test di verifica degli 
apprendimenti!



VERIFICA CON TEST


